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" t é c n i c a d e l procedimiento de S o l d a r pop medio del s i s t a ^ a 
Arco he t a l i c o cont inuo con, p r o t e c c i ó n de CP? . " 

En e l uso de l o s E l e c t r o d o s R e v e s t i d o s , a l a n a l i z a r l o s g a s e s -
l a combustión d e l r e c u b r i m i e n t o se e n c o n t r ó que c o n t e n í a n un 

gran p o r c e n t a j e de/¿as C a r b o n i c o , pero que t i e n e n e l i n c o n v e n i e n 
t e de d e j a r un d e p o s i t o de e s c o r i a , que en muchas o c a s i o n e s que~ 
da a t r a p a d o d e n t r o de l a e s t r u c t u r a d e l d e p o s i t o y que ademas S 
no se pueden hacer pasos c o n t i n u o s a n t e s de d e s p l a z a r t o t a l m e n -
t e e s t a e s c o r i a . 

E s t o ha dado o r i g e n a f a l l a s en l a s c a r a c t e r í s t i c a s f í s i c a s d e l 
d e p o s i t a d o « 

l a t é c n i c a d e l empleo d e l C02 como p r o t e c t o r d e l -
meta l l i q u i d o , s i n e l i n c o n v e n i e n t e de l a s i n c r u s t a c i o n e s orodu 
c i d a s por e l r e c u b r i m i e n t o y e l iminando a l mismo tiempo l a s ne-
c e s i d a d e s de l i m p i e z a ; que s i g n i f i c a n c a s i 20% d e l tiempo t o t a l 
r e q u e r i d o para e l t r a b a j o . " 

MICRO Y MULTI WIRE 

&n l o s ú l t i m o s años hemos p r e s e n c i a d o i m p o r t a n t e s cambios en l a 
t é c n i c a de S o l d a r , a s i como en l o s e q u i p o s empleados para t a l e s 
p r o p o s i t o s . Uno óe l o s mas p o p u l a r e s , y que actualmente s i n l u -
gar a dudas ha demostrado plenamente su e f i c a c i a es e l p r o c e s o -
Micro Wire • 

E s t e proceso se r e f i e r e a l a t é c n i c a de emplear un E l e c t r o d o en 
forma de axambre de diámetro pequeño, e l c u a l es a l imentado e n -
íorma c o n t i n u a oor medio de un mecanismo e s p e c i a l , a t r a v é s de-" 
una guia f l e x i b l e hueca h a s t a una P i s t o l a manual. Cuyo d i s e ñ o -
permite a l Operador obtener pleno c o n t r o l , t a n t o en l o que se -
r e f i e r e a i e q u i p o , o f u e n t e d e ^ p o t e n c i a , como a l o s r e q u e r i m i e n 
t o s y e s p e c i f i c a c i o n e s d e l d e p ó s i t o con r e l a c i ó n a l d i s e ñ o . ~ 

Considerando que l o s c o s t o s cad;a d í a i n f l u y e n más p o s i t i v a m e n t e 
sobre l o s ^ c á l c u l o s de p r o y e c c i ó n y d i s e ñ o en toda c o n s t r u c c i ó n , 
ha s i g n i f i c a d o una gran ayuda d i s p o n e r d e l s i s t e m a Semi Automá-
t i c o , ya que v i e n e a s o l u c i o n a r una g r a n v a r i e d a d en l o s Proble 
mas de S o l d a d u r a , d e n t r o y f u e r a d e l t a l l e r , en l a f a b r i c ? e i ó n -
y en e l m o n t a j e , en l a producc ión en s e r i e , en mantenimiento, -
e t c . , es t a n t a ^su v e r s a t i l i d a d , que continuamente vemos nuevos-
campos de a c c i ó n para e s t e p r o c e d i m i e n t o . 

Otra de sus c a r a c t e r í s t i c a s r e l e v a n t e s , c o n s i s t e en l a f a c i l i d a d 
con que e l Operador se adapta a e s t a nueva t é c n i c a y b a s t a un -
c o r t o p e r i o d o para que se f a m i l i a r i c e plenamente con e l y pueda 
obtener su máximo r e n d i m i e n t o . 
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LOS EQUIPOS 

Para hacer « o s i b l e s l a s v e n t a j a s d e l s i s tema d e s c r i t o a n t e r i o r 

auaíf l» n J . S í í 8 8 7 m e c a n i c a s , r e u n i e s e n l o s e lementos ade -

t u f e n a T C o I S i ^ S e ? u r l d a d > C o n t i n u i d a d , ( c ) Ampli 
w q en e l Rango, (d) Economía en c o s t o de ODeración, (e) Con -
£ m í ? i m o s y J Z o p e r a c i ó n s e n c i l l a , e t c . , . Es ¿QBART uno? 
un flnníprimeros F a b r i c a n t e s en poner a ' d i s o o l i c i ó n d e l u s u a r i b 
un equipo con l a s c a r a c t e r í s t i c a s d e s c r i t a s . M e d i a n t e t í » , 
modelos Micro Wire , M u l t i W i r e , P l e x W i r e ; se ha c o n v e r t i d o ! 
en r e a l i d a d l a Meta de todo F a b r i c a n t e , r e á u c l r c o s t e l ! 

ñado^nars n n ^ V ' * 1 " 6 a $ U 6 r d ? C O n s u ^ n o m i n a c i ó n , e s t a d i s e 
O W k ( ¿ S alambres de c a l i b r e pequeño co¿o son l o s -

í® " a s t a .01+5" se adaptaron e s t o s c a l i b r e s oara o o s i b i l i 
í f L ? « ^ S o l d a d u r a s en toda p o s i c i ó n , ' ( P l a n a , Ve? 
t i c a l , Sobre Cabeza ) e s t a f l e x i b i l i d a d de o p e r a c i ó n l o c ó n v i f r 

í i m e i t n a c U L S s t d a ¿ 0 e S s 0 t e ° r S t Í d 0 r ^ S 1 S C t r ° d ° 

E l modelo M u l t i Wire se d i f e r e n c i a d e l a n t e r i o r f u n d a m e n t a r e n 
t e por l a v a r i e d a d y c a l i b r e de alambres que puede m^meiar s u -

S a s t a a Í 3 ' ^ " a m b r e V L o desde S30« 
y ! l 2 5 » ? ' á l a m b r e s l l a r e s con núc leo de fundente de.0?0» 

^ ° ? e q u i o o s , Micro y M u l t i Wire, e s t á n a l imentados oor un ge 
nerador denominado de p o t e n c i a l c o n s t a n t e , c a r a c t e r í s t i c a e l f ? 
t r i c a que permite un e q u i l i b r i o p e r f e c t o e n t r e ? o f f a c t o ? e s - f 
V o l t , impere , s i m p l i f i c a n d o e s e n c i a l m e n t e l a s n e c e s i d a d e s de -
a j u s t e , ya que oasta un r e o s t a t o para determinar e l v o l t - i e ra 

mentadora l " C ° n t r 0 1 v e l o o i d a d ? a r a Migare o C a b e z f a í f 

Por medio de e s t o s dos c o n t r o l e s , puede o b t e n e r s e toda l a eama 
c u a í ¿ s a u ! e S r n ? i n o a L 1 0 ^ ° U m p l l r C O n l a s ® 3 p e c i f i c a c i o n e f ' d e 
Acc ión de e s t o s e q u i D o s ^ 3 1 * 3 ' C O m p r e n d i d o d e ^ o Radio de 

Para mayor c l a r i d a d r e s p e c t o a l a forma de c o n t r o l a r e l o r o c e -
U s i ^ ? n t e a c l a r a c i ó n : e l Operador a j í f t a e l T o l t l 

j e deseado por medio de l a p e r i l l a r e s o e c t i v a , e n s e r a i d a e ° e l 
a l i m e n t a d o r de alambre a j u s t a e l c o n t r o l a uní v e l o f i d a d X a l 
i n i c i a r e l A r c o , e l equipo en forma completamente aStoma'tí¿a -

T 6 1 a m P e r a í e n e c e s a r i o para bonsumir l a c a n t i d a d de 
alambre que pasa por l a p i s t o l a . 

en M ^ S n t f ° , Í ® r n c 0 l í l a v ? l o c i d ? d ¿e a l i m e n t a c i ó n , m o d i f i c a r á 
¿ f " ? ® H 0 S A o s a l o r a s de v o l t a j e y a m o e r l j e y e l ^snec 

te c o r r e c t d e p o s i t a d o ' J i c a r a que se ha obtenido e l a j u s - " 



? f „ v u a r y é t a l a s d e l s i s t e m a Semi Automa'tico comoara-
„ t e uso de l o s E l e c t r o d o s C o n v e n c i o n a l e s , es i m o o r t a n t e -

a l r e s p e c t o . g d a t ° S o b t e n i d o s d e l e s t u d i o r e a l i z a d o -

d ? S ° l d a r 0 0 n E 1 e c t r o d o s R e c u b i e r t o s , e l prome -
d i o de e f i c i e n c i a por hora hombre es de 1+02, e l p o r c e n t a i e d a -

r!nlo e í T J ^ A ^ W ? áe peso> es ¿a'xLo^conside-
rando e l peso d e l r e c u b r i m i e n t o y l o s cabos de. v a r i l l a s o c o l l 
l i a s , que también se p i e r d e n . -̂ J-xds» u c o x i 

l e L S e d i S Í e i l t ? de- S o l d a d u r a con p r o t e c c i ó n de C 0 2 , e l mis 
mo e s t u d i o proporc iono e s t o s d a t o s : 

Promedio de e f i c i e n c i a por hora hombre, 70% 
P o r c e n t a j e de meta l d e p o s i t a d o por unidad de paso , 90% 

Comparando l o s dos me'todos de S o l d a r encontramos una d i f e r i e n -
d e l s e S u n d ? > d e 302, s i n tomar en cuenta e l porcen 

e l l o s ! P ° r e q U e r i d 0 P a r a l a l i m p i e z a en e l primero de - = 

A n t ^ M Ü n 0 ^ ^ 6 t a m b i s ' n q«9 con e l s i s t e m a Semi -
S o l d a d u r a ! ' P terminar e l t r a b a j o con menos pasos d e -

F l e x W i r e ^ Í Z a r ' m e n o i o n a r e m o s l a s c a r a c t e r í s t i c a s d e l equipo -

3n p r i n c i p i o es i g u a l a l o s dos a n t e r i o r e s , pero i n c l u y e un c i r 
c u i t o que mediante l a o p e r a c i ó n de un i n t e r i o r , S t e s S f f 
dar ya sea por e l método de Micro y M u í t i Wire y o como Soldado 
r a c o n v e n c i o n a l con E l e c t r o d o s R e c u b i e r t o s . o o i a a d o 
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